




銑刀桿‧尺寸規格表│High Feed Milling Cutters：

 LPGX-Small Dia. Φ10~16mm
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銑刀桿►ELP

※ 型號後端 -C 為出水孔設計。 Product number end in -C are coolant-through design.

LPGX切削條件表│Cutting Condition Table：

加工材質
Material

碳素鋼
Carbon
Steels

調質鋼
Hardened

Steels

不銹鋼
Stainless

Steels

鑄鐵
Cast
Iron

高溫合金
High Temp

Alloys

工件料號
Material Code

S35C,S45C,S50C SKT,SKD SUS304 FC,FCD Ti-6Al-4V

硬度
Hardness

HRC<40 HRC40~50 — HRC<30 HRC<30

切削速度 Vc 100~250m/min 50~100m/min 100~180m/min 120~250m/min 50~100m/min

每刃進給量 fz 
(mm)

0.2~0.7 0.2~0.5 0.2~0.6 0.2~0.7 0.2~0.4

加工深度 Ap (mm) 0.2~0.5 0.2~0.3 0.2~0.4 0.2~0.5 0.2~0.3

備註 
Remarks

※ 面銑加工寬度(Ae)建議 = 外徑 < 80%。
     Recommended cutting width(Ae) for face milling is less than 80% of diameter.

※ 切削公式 / Cutting formula：S(主軸轉速) = Vc(切削速度) × 1000 / D(外徑) / π(3.14)         F(進給速度) = fz(每刃進給量) × Z(刃數) × S(主軸轉速)

訂購編號
Order No.

尺寸 Dimensions (mm) 刀片
數量

Teeth

搭配刀片
Insert

Screw Wrench

d L1 L D

ELP01-02010-080L 10 20 80 10 2

LPGX0102.. MS1804A ETF06

ELP01-02010-080L-C 10 20 80 10 2

ELP01-03012-080L 12 20 80 12 3

ELP01-03012-080L-C 12 20 80 12 3

ELP01-04016-090L 16 20 90 16 4

ELP01-04016-090L-C 16 20 90 16 4



CNC加工編程設定 CNC Operation 

R角編程設定

Progra,n,ning R 
螺旋下刀

Helical Milling 
� 

_,,,, 

內接圓R角
Input. R 

切削殘留量
Uncut 

晨大加工孔直徑
Max Cutting Dia. (mm) 

最小加工孔直徑
Min Cutting Dia. (mm) 

1.2 mm 0.17 mm ( dX2 ) 一 2 ( dX2 ) 一 3.5

米請設定為逆時針旋轉（順銑）下刀。
* Use climb milling. 
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擷銑加工

Plunge Milling 
J:= 

斜向加工
Ramping 

最大加工寬度
MaxAe 

1.7mm 刀具刃徑
Cutter Dia. 

米插銑加工請設定每刃進給量fz�0.2mm。
* Reduce feed per tooth to fz � 0.2mm when plunging.

tan (A") 最大斜向加工角度A
o

Max Ramping Angle 

10 mm 0.052 

11 mm 0.044 

3.o·

2.5"

12 mm 0.035 

16mm 0.021 

17mm 

2.0· 

1.2· 

1.0· 

立 100% 台灣製造
MADE IN TAIWAN 

0.017 

米斜向加工請調降進給速度(F)30%。
* Reduce feed rate 30% when ramping.

景明精密工具有限公司

總 公 司： TEL/ 886-6-7940726 FAX/ 886-6-7941217 

台北公 司： TEL/ 886-2-29043033 FAX/ 886-2-29030963 

廈門景力公司： TEL/ 002-86-5926-155335~7 

台灣信箱 Taiwan E-Mail: business@cmtools.com.tw 
國貿信箱 Overseas Sales E-Mail: telesales@cmtools.com.tw 
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